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技术成果 1

一、技术名称

旋转喷雾干燥脱硫废水零排放技术

二、适用行业

燃煤发电、垃圾焚烧、煤化工等

三、技术提供方

山西同煤电力环保科技有限公司、三菱日立电力系统株式会社

四、适用范围 

适用于处理火力发电厂石灰石-石膏湿法脱硫工艺所产生的废水，对运行规模、环境等无特殊要求。

五、技术内容

从脱硝装置出口与空预器入口间抽取较少量热烟气，烟气通过蜗壳烟道及可调节性烟气分布器进入干燥塔。脱硫废水通过自制循环系统从吸收塔进入干燥塔内的旋转雾化系统，雾化成平均直径60-120微米的雾滴，微米级直径的雾滴在热烟气的作用下在未达到干燥塔壁之前被热烟气完全蒸发析出，析出的混盐随着烟气进入除尘器被收集进入灰斗，与粉煤灰一起被综合利用。该工艺流程短、操作方便、系统安全性高。旋转雾化器除具有高可靠性、易维护、耐磨、雾化均匀的优点。

六、水污染防治效果

可实现脱硫废水零排放。

七、技术示范应用情况

该技术国产化示范应用工程“山西临汾热电有限公司脱硫废水零排放项目”于2017年1月启动，计划于2017年8月通过168试运行。该示范工程对山西临汾热电#1机组（300MW）脱硫废水处理系统进行升级改造，废水处理量为5t/h，以真正实现零排放的要求。

项目地址：山西临汾热电有限公司位于山西省临汾市尧都区西侧小榆乡录井村山西海姿焦化厂西南侧，距临汾市尧都区中心约8km。

联系人：谢静；联系电话：18134952226

技术成果 2

一、技术名称

酸性高铁锰矿井水深度处理技术

二、适用行业

煤矿行业

三、技术提供方

山西华通蓝天环保有限公司

四、适用范围 

适用于煤矿行业产生的矿井废水，高铁锰离子（铁800以上，锰80以上），酸性（PH：5以下）。

五、技术内容

酸性环境下，矿井废水不仅会对设备产生腐蚀，且各种污染物比较顽固、处理效率低下、反复性较高，以几个煤矿矿井废水处理经验为依托，研究出一套成熟的酸性高铁锰离子处理技术，使废水得到深度的处理，不返红，处理费用比单一中和剂大大降低。具体的技术内容为：首先通过中和将废水PH调节至10左右，同时进行曝气，将废水中的CO等进行吹脱，能节省中和剂的使用量，然后针对性的按照除铁—除锰—深度除铁—深度除锰的顺序对废水进行针对行去除，本技术的主要创新点为在中和曝气段中和剂的选用，中和剂使用石灰石、纯碱等混合料，中和采用升流式变速中和和普通搅拌中和相结合，通过上述工艺可有效的对废水进行处理，使废水满足相关排放标准。

六、水污染防治效果

本项目技术包含一整套处理工艺，针对废水的特性，包含从前处理到污泥处理等的一整套工艺，有机搭配絮凝沉淀、砂滤、锰砂过滤或者超滤反渗透等设备，处理后的废水满足地表水三类标准的要求，具体为PH：6-9，铁：0.3，锰0.1，而水处理的投资一般包括固定投资和年运行投资，本工艺能大大减少固定投资和运行投资，并且处理效果好。

七、技术示范应用情况

山西平定古州卫东煤业有限公司，处理水量120立方米/小时，铁：880mg/L，锰：90mg/L，PH：4.8。
联系人：曹克；联系电话：13935301062

技术成果 3

一、技术名称

利用水泥窑协同处置工业废水技术

二、适用行业

主要适用于工业、化工、制造等行业

三、技术提供方

陵川金隅水泥有限公司、北京红树林环保技术工程有限责任公司

四、适用范围 

适用于处置工业生产中产生的废酸、废碱、废矿物油、废乳化油、废清洗剂、废有机溶剂等工业废水。

五、技术内容

常压下，在预处理中心将带搅拌机的工业废水在中和罐中进行中和反应，中和反应温度控制在20-95摄氏度。进行中和时，根据不同的酸碱度情况，通过酸、碱添加装置加入Ca（OH) 溶液或废酸，使处理后的工业废水具有弱碱性，PH值控制在8-10。将中和反应后的废液送入板框压滤器，在工作压力为10-14MPa条件下进行压滤，压滤后液体进入液态废弃物储存池，或者与废矿物油、废乳化油、废清洗剂、废有机溶剂等进行混配，调整废液的热值，使调配处理后的工业废液具有相当的热值。将调配热值后的液态废弃物通过泵力输送至炉尾塔架顶部的高位储存罐，通过窑头燃烧器的喷枪射入水泥回转窑窑内进行焚烧，将工业废水中有机物燃烧成二氧化碳和水，含铁质、钙质、铝质、硅质等无机物焚烧生成构成水泥的元素，在高温下参与水泥熟料形成的反应，并最终进入水泥制品。

六、水污染防治效果

该技术主要通过利用水泥窑协同处置工业废水，利用水泥窑高温将工业废水中有机物燃烧成二氧化碳和水，含铁质、钙质、铝质、硅质等无机物焚烧生成构成水泥的元素，在高温下参与水泥熟料形成的反应，并最终进入水泥制品，相较于一般污水处理方法，处置过程安全可靠，没有二次污染。目前公司工业废水年处置能力为16000吨，可以解决山西省部分地区危险工业废水污染问题，具有较好的生态效益和社会效益。

七、技术示范应用情况

1.陵川县万达新型材料有限公司，已完全处置工业废水227.88吨。

2.陵川县人民政府（环保督查无主工业废水），已完全处置工业废水1379.06吨。

联系人：刘杰；联系电话： 15934061220

技术成果 4

一、技术名称

悬浮填料的奥贝尔氧化沟提标扩容改造工艺

二、适用行业

城镇污水处理厂、工业废水处理站

三、技术提供方

阳城县安阳污水处理有限公司

四、适用范围 

实现一级A标和衔接地标四类水项目改造中应用。

五、技术内容

在奥贝尔氧化沟基础上增加悬浮生物填料和后续生物过滤单元，并增加保温棚提高冬季生化处理工艺效率。氧化沟外沟保留原有推流装置，接受部分原水和中沟、内沟的回流液，实现同步硝化反硝化和部分碳 化、释磷。氧化沟中沟设置悬浮生物填料和底部曝气装置，保留原有推流装置，冬季运行实现碳化和硝化功能，其余季节实现硝化和吸磷功能。氧化沟内沟设置悬浮生物填料 和底部曝气装置，保留原有推流装置，冬季运行实现强化硝化和吸磷功能，其余季节实 现同步硝化反硝化功能。氧化沟内沟出水进入二沉池，部分污泥回流到氧化沟，剩余污泥外排除磷。二沉池出水进入高效沉淀池实现加药混凝除磷，出水进入滤池过滤后排放。

六、水污染防治效果

进出水水质一览表

	项目
	BOD5
	CODcr
	SS
	NH3-N
	TN
	TP
	pH

	进水水质(mg/L)
	≤214
	≤379
	≤209
	≤48
	≤58
	≤3.5
	6-9

	出水水质(mg/L)
	≤10
	≤50
	≤10
	≤5（8）
	≤15
	≤0.5
	6-9


注： pH 值无量纲；夏季 NH3-N≤5mg/L，冬季 NH3-N≤8mg/L。

七、技术示范应用情况

安阳污水处理有限公司，原处理能力1.8万m³/d，排放标准为GB18918一级B标准。提标扩容后规模为2.2万m³/d，实现GB18918一级A标准。其中0.6万m3/d作为热电厂冷却用水。

联系人：张高峰 联系电话：13935636528

技术成果 5

一、技术名称

生态水污染修复--EPA 生态酶修复技术

二、适用行业

城市水污染处理

三、技术提供方

山西鼎隆宇鑫农业科技有限公司

四、适用范围 

城市景观水、河道水污染处理。

五、技术内容

EPA生态酶修复技术可抑制蓝藻及其它耗氧强的菌类与藻类的生长与繁殖，降低水中氨态氮和硝态氮，增加水中的溶氧量，提高水生生物的成活率。无二次污染，有利于降低建设和养护管理成本。

本技术的配套设施，由本公司自主研发、配备有自动给料设备、定量输送设备、自动化打捞设备的施工船可以批量生产。

六、水污染防治效果

该技术成果已经成功应用于临汾市汾河公园青莲湖、祥云湖、西沙湖、乡宁连心湖、古城遗址公园景观湖、山西师大毓秀湖、山西澳坤生物农业股份有限公司等项目的水质净化。

七、技术示范应用情况

1.山西省临汾市廉政广场青莲湖，水量3万m3，平均水深1.5m。（示范项目）

2.山西省临汾市乡宁县鄂河，水量1万m3，平均水深1m。

3.山西澳坤生物农业公司污水治理，水量6.5万m3。

4.山西省临汾市汾河公园景观水，包含：廉政湖（3万m3）、西沙湖（7.5万m3）、祥云湖（24万m3）、及汾河临汾段1#、2#、3#区域（各54万m3）。

5.山西师范大学毓秀湖，水量4.8万m3，平均水深2.2m。

6.山西省临汾市古城公园景观水，水量2万m3，平均水深0.8m。

联系人：任学利；联系电话：13700571375

技术成果 6

一、技术名称

活性炭吸附及就地再生废水深度处理技术

二、适用行业

石化、化工、焦化、煤矿、食品、印染、制药等行业工业废水处理及市政污水处理

三、技术提供方

山西迅速环境工程技术有限公司、山西新华化工有限责任公司

四、适用范围 

石化、化工、焦化等行业的废水处理领域，尤其适用于经二级处理后的废水处理厂（站）提标改造。

五、技术内容

活性炭吸附技术及就地再生技术在有机污染物的环境治理中应用，可同时解决饱和活性炭的处置问题和活性炭运行费用高的问题。本技术包括整套吸附装置、活性炭就地再生装置、活性炭卸料、进料、储存以及配套的自控仪表系统。

六、水污染防治效果

吸附装置进水CODcr（化学需氧量）≤150mg/L，出水可达到CODcr≤40mg/L；活性炭再生过程损失率≤8%；再生后活性炭碘值恢复率90%。在焦化废水行业，出水指标可达到《炼焦化学工业污染物排放标准》（GB16171-2012）中表3直排14项指标；相比投加粉末活性炭的工艺，运行成本仅为其1/4。

七、技术示范应用情况

美锦能源集团清徐焦化废水处理站，日处理量2m3（中试），COD去除效率50%-80%，进活性炭之前COD为200mg/L左右，经过活性炭吸附之后出水COD为50-70mg/L之间，同时对废水中的其它污染物具有较好的吸附性。

联系人：李国辉；联系电话：13835184201

技术成果 7

一、技术名称

固定化微生物高效深度脱氮技术（G-BAF）

二、适用行业

工业污水治理、生活污水提标改造、农村生活污水处理

三、技术提供方

北京盖雅环境科技有限公司

四、适用范围 

固定化微生物技术（G-BAF），适用于石油、石化、煤化工、制药、化工、印染、发酵、味精、造纸、皮革、垃圾渗滤液等高浓度氨氮污水治理、城市生活污水处理与回用、老旧污水厂脱氮除磷改造以及河湖微污染水体原位就地修复。

五、技术内容

固定化微生物技术（G-BAF），是用化学或物理手段将游离微生物活动限定于一定的空间区域，并使其保持活性、反复利用的方法，与游离微生物相比，固定化微生物明显地显示出微生物密度高、反应速度快、微生物流失少、产物分离容易、反应过程控制较容易等优点。

固定化微生物技术，具有在高负荷进水下出水水质稳定的优点，污染物去除量及去除率均随进水浓度的提高而增加，表现出适应处理高浓度废水的能力，尤其在脱氮方面有其独特的优势。因此，采用G-BAF工艺可使装置容积大大减少，从而减少土地占有面积，降低工程造价。

六、水污染防治效果

（1）垃圾渗滤液：进水氨氮210-687mg/L，平均为478mg/L；G-BAF出水氨氮最大值4.03mg/L，最小0.99mg/L，平均2.07mg/L，去除率99%以上。

（2）味精废水：进水氨氮浓度平均值为274.06mg/L，出水氨氮浓度值为0mg/L，氨氮去除率为100%。

（3）尿素废水：进水氨氮160mg/L，G-BAF出水氨氮<5mg/L，去除率达96%。

（4）微污染河流：在进水氨氮为5-20mg/L的情况下，固定化微生物的出水氨氮在0-0.3mg/L，去除率在95%以上；试验还发现在温度5-15℃的条件下，固定化微生物处理出水氨氮在0.5mg/L左右，显示了固定化微生物在低温下优良的脱氮性能。

七、技术示范应用情况

	序号
	项目名称
	规模，m3/d
	地址
	运行时间（年）
	处理效果

	1
	阳煤丰喜闻喜复肥高氨氮污水处理项目
	500
	运城闻喜
	4
	出水：COD平均33 mg/L，去除率为73%；NH4+-N平均0-2mg/L，去除率为99%。

	2
	鲁南制药集团7-ADCA生产废水处理工程
	1万
	山东临沂
	9
	进水COD13500 mg/L，氨氮600mg/L

出水COD<100mg/L，氨氮<5mg/L

	3
	济源垃圾渗滤液处理工程
	100
	河南济源
	10
	进水COD15000mg/L，氨氮1800 mg/L

出水COD<100mg/L，氨氮<15mg/L


联系人：付东康；联系电话：13488698694
技术成果 8

一、技术名称

HF-WN-SMX-EST电化学水处理系统

二、适用行业

工业循环冷却水系统

三、技术提供方

山西和风佳会电化学工程技术有限公司、重庆梅安森科技股份有限公司

四、适用范围 

农村生活污水处理，旅游景区污水处理，高速公路服务区污水处理，农家乐生活污水处理等。

五、技术内容

HF-Wn-SMXEST系统在直流电流的作用，在反应室内壁(阴极)附近形成一个碱性环境(pH值达到12-14的范围)，这种强碱性环境下结垢物质更容易结晶析出。在阳极附近，高达50％的氯离子转变成游离氯或次氯酸，同时还生成羟基自由基、氧自由基、臭氧和双氧水。这些物质进一步强化了在反应室内的杀菌、灭藻效果；LSI控制软件可以确保换热器不结垢、不腐蚀,从而达到提高生产效率的目的；整个电化学过程都是利用水体本源物质，不产生污染，属于绿色环保型的水处理方法，达到近零排放的要求。

六、水污染防治效果

浊度≦20mg/L,PH值8.0-8.5，电导率≦8000㎲/cm,Cl≦1000mg/L,钙硬度（以CaCO3计）≦850mg/L，总碱度（以CaCO3计）≦150mg/L，总铁≦1.0mg/L，铜离子≦0.1mg/L

七、技术示范应用情况

1.中国蓝星芮城公司:化工新材料及酚类系列产品业务，2012年5月开始运行；
2.山西美锦焦化，2016年5月开始运行；
3.山西隆辉煤焦化，35000Nm3/h焦炉煤气制液化天然气，2015年11月开始运行；
4.漳泽电力河津电厂，两台35万千瓦机组，2016年11月开始运行。

联系人：杨作红；联系电话：18234066553

技术成果 9

一、技术名称

模块化高效酸碱废水处理技术

二、适用行业

化工行业、电镀行业废水

三、技术提供方

山西润通环保工程有限公司

四、适用范围 

适用于各种含强酸性或含强碱性富含重金属离子废水的处理。

五、技术内容

该技术操作模式由进水、中和、混凝、沉淀、和出水5个基本模块组成。从污水流入开始到出水的1个周期内，基本模块中的反应池内依次进行，这种操作周期周而复始反复进行，以达到不断进行污水处理的目的。可增加反应效率，减少时间从而减少占地面积。

主要用于电镀、热镀、药中间体药厂等化工企业的生产过程中产生的含酸或含碱性和含大量重金属离子的废水。解决了原来传统工艺中处理该种废水难度大，处理效果不稳定的缺点，解决了占地面积大，运行费用高的缺点。

六、水污染防治效果

模块化高效酸碱废水处理技术用于电镀、热镀等企业的生产过程中产生的含酸或含碱性和含大量重金属离子的废水时，酸碱废水经过中和沉淀，PH值可调整到中性，大大降低了污染物的排放。

七、技术示范应用情况

	序号
	名称
	所在地
	规模大小
	运行时间
	运行效果
	技术指标

	1
	山西昌鸿电力器材有限公司
	山西

太谷
	50t/d
	12h
	良好
	PH：6-9                           

Sn2+≤1mg/l

Fe3+:≤0.5mg/l

	2
	太谷通元电力器材有限公司
	山西

太谷
	5t/d
	12h
	良好
	PH：6-9                           

Sn2+  ≤0.5mg/l

Fe3+:≤0.5mg/l

	3
	太谷县兴龙铸造有限公司
	山西

太谷
	5t/d
	12h
	良好
	PH：6-9                           

Sn2+  ≤0.5mg/l

Fe3+:≤0.5mg/l


联系人：代学兵；联系电话：13834613201

技术成果 10
一、技术名称

矿井废水处理地表Ⅲ类出水技术

二、适用行业

矿井废水处理

三、技术提供方

太原市润民环保节能有限公司

四、适用范围 

适用于难生化处理的高悬浮物矿井废水。
五、技术内容

磁絮凝沉淀分离技术是将强磁场絮凝与高效沉淀技术相结合，将矿井废水通过工艺流程为“磁絮凝沉淀分离+机械过滤+膜一体化装置+PCRM-Ⅱ净化+电力场活性炭过滤”，实现出水水质达到国家III类水质标准。为我公司专利技术。膜一体化装置采用3f净水技术，将深度除磷、膜处理高度集成化。电力场活性炭过滤技术是利用电力场对介质进行过滤、吸附、杀菌的技术，是将银在活性炭内表面进行纳米级涂覆，使得活性炭在吸附作用上增加了很强的杀菌功能，且无毒无害，属国内首创。该技术的滤料该种滤料比表面积高达1000m2/g以上，孔隙发达，污染物吸附能力强；滤层厚，结构密实，强度高，其在过滤过程中形成的电力场对有机物具有超强的氧化降解性；过滤阻力可任意调整。经权威机构检测，其对大肠杆菌等灭菌效率高达99.96%，银离子脱落率仅为0.07%。

六、水污染防治效果

磁絮凝沉淀分离技术可以很好地解决矿井废水的污染及回用问题，主要技术指标如下：煤泥水处理量12-20m3/h；出水水质悬浮物为<15mg/L；pH值为6-8；处理效率为传统斜板沉淀池的5-8倍；占地面积为传统斜板沉淀池的50%；药量减少60%；节省运行费40%；水力停留时间缩短7倍。

七、技术示范应用情况

1、山西昔阳丰汇煤业有限公司矿井废水处理站升级改造工程，项目规模：50m3/h，出水水质达地表水Ⅱ类标准。

2、山西山阴芍药花煤业有限公司矿井水处理工程，项目规模：2880m3/d，出水水质达井下消防洒水水质要求。

3、山西潞安郭庄煤业有限责任公司矿井水处理站提标改造工程，项目规模：300m3/h，出水水质达地表水III类标准。

联系人：任鹏飞；联系电话：03515673111

技术成果 11
一、技术名称

废水生化处理窄区间精细控制技术

二、适用行业

市政或工业污水处理

三、技术提供方

中绿环保科技股份有限公司

四、适用范围 

适用于所有生化处理的废水领域，包括市政污水和工业废水。

五、技术内容

通过我公司自主开发的生化处理技术（好氧处理和厌氧处理）为基础，研究每一种水质治理微生物的最佳活性区间，连续在线自动监测设备自动精细控制，使微生物群落长期稳定处于最高活性，以降低生化过程药剂使用量，降低成本，提高处理效果。

六、水污染防治效果

技术使用前处理水量80 m3/h，出水COD约为300，使用后处理水量1200 m3/h，COD为≤250。对于同类型市政废水，经过使用检验，同等条件下可降低药剂投加量20%，出水各项指标更低更稳定。

七、技术示范应用情况

四川攀枝花盘江煤焦化有限公司生化废水处理工程示范，处理规模110m3/h，氨氮由原来≤25mg/l降低到≤8mg/l，COD由原来287降低到200，运行能耗和药剂消耗减少约20%，已稳定运行半年。

联系人：王永胜；联系电话：010-84928491-8008，13716928516
技术成果 12
一、技术名称

循环水的微涡旋澄清处理技术

二、适用行业

工业循环水的阻垢缓蚀处理（减少污染、零排放）

三、技术提供方

山西润潞碧水环保科技股份有限公司

四、适用范围 

适用于工业循环水的处理以及大型钢铁、化工、化肥、焦化等行业的循环冷却水处理。
五、技术内容

该项目为我公司与武汉理工大学联合开发的“一种无磷阻垢分散剂的研究”，（专利授权号 ZL201310421471.5），该专利产品的研制与改良是一种新型的节能节水环保技术。相比普通的循环水处理，主要在于其阻垢缓蚀技术路线不同，是一种自主创新型工艺，不仅能大大提高循环水的浓缩倍数，相比普通的循环水处理方式最高可节水67%，更能减少排污90%；该产品不含磷，直接减少含磷循环水排放对水体造成的富营养化，减少由于含磷循环水滋生菌藻时使用杀菌剂对环境造成的二次污染，有着显著的经济效益和社会效益。

六、水污染防治效果

循环水实际运行浓缩倍数≥5.0（常规为2.0-3.0）；

循环水排污量≤补充水量的10%（常规为20%-30%）；

其他技术指标参考循环水处理国家标准GB50050-2007。

七、技术示范应用情况

山西兰花清洁能源有限责任公司甲醇工艺制冷循环水系统，采用微涡旋澄清技术。甲醇循环水系统换热器为镀锌管，有24台小系统组成，每套小系统循环量为240m3/h，系统保有量为25 m3。主要控制指标：PH值≥9.5；浓缩倍数≥5.0；排污＜10 m3／d（或者每天排污时间小于5min，总量小于10 m3），符合敞开式工业循环水处理GB50050-2007标准。

联系人：陈燕舞；联系电话：18636508076

技术成果 13
一、技术名称

碟管式反渗透DTRO净水装置

二、适用行业

工业、矿业、医药、养殖、生活垃圾等行业

三、技术提供方

运城市清泽环保科技有限公司

四、适用范围 

使用云中药废水，生活垃圾渗滤液，污泥消化液、高浓度污水、高盐度污水。

五、技术内容

一种创新的碟管式反渗透DTRO技术，采用开放式流道，料液进入压力容器，通过8个通道进入导流盘中，以最短的距离快速流经过滤膜，从导流盘中心的槽口流入到下一个导流盘，从而在膜表面形成由导流盘圆周到圆中心，再到圆周，再到圆中心的双“S”形路线，浓缩液最后从进料端法兰处流出。处理液在压力作用下流经滤膜表面遇凸点碰撞时形成湍流，增加透过速率和自清洗功能，从而有效地避免了膜堵塞和浓度极化现象，成功地延长了膜包的使用寿命；清洗时也容易将膜包上的积垢洗净，保证碟管式膜组适用于恶劣的进水条件。

六、水污染防治效果

各工艺段主要污染物去除效果

	工艺段
	项目
	CODcr

(mg/L)
	BOD5

(mg/L)
	NH3-N (mg/L)
	TN

(mg/L)
	SS

(mg/L)
	pH值

	预处理

（砂滤＋芯滤）
	进水
	≤20000
	≤10000
	≤1000
	≤1500
	≤1000
	6.0-9.0

	
	出水
	≤20000
	≤10000
	≤1000
	≤1500
	≤50
	6.0-9.0

	
	去除率
	0%
	0%
	0%
	0%
	＞95%
	－

	一级DTRO
	进水
	≤20000
	≤10000
	≤1000
	≤1500
	≤50
	6.0-6.5

	
	出水
	≤800
	≤200
	≤70
	≤105
	≤1
	6.0-7.0

	
	去除率
	＞96%
	＞98%
	＞93%
	＞93%
	＞99%
	－

	二级DTRO
	进水
	≤800
	≤200
	≤70
	≤105
	≤1
	6.0-7.0

	
	出水
	≤48.0
	≤12.0
	≤7.0
	≤10.5
	0
	6.0-9.0

	
	去除率
	＞94%
	＞94%
	＞90%
	＞90%
	＞99%
	－

	排放标准
	≤100
	≤30
	≤25
	≤40
	≤30
	6.0-9.0


七、技术示范应用情况

芮城县生活垃圾填埋场垃圾渗滤液处理工程，设计规模50吨/日，建于2016年3月，6月投入正常运行，8月经住房建设保障局和运城市环境保护局验收合格。
联系人：刘淑芳；联系电话：18903591456
技术成果 14
一、技术名称

光触媒水处理系统

二、适用行业

焦化、印染、造纸、屠宰等行业污水终端处理及生活废水处理

三、技术提供方

晋中辉宏环保科技有限公司

四、适用范围 

农村生活污水处理。

五、技术内容

在紫外光照射下，纳米TiO2表面会产生氧化能力极强的羟基自由基(•OH)，使水中的有机污染物氧化降解为无害的CO2和水。其降解速度快，只需几十分钟到几小时便有良好效果；几乎能降解任何有机物，尤其是氯代有机物、多环芳烃等；氧化反应条件温和，投资少，能耗低，用紫外光照射或暴露在阳光下即可发生光催化氧化反应；无二次污染，有机物彻底被氧化降解为CO2和H2O；应用范围广，几乎所有的污水都可以采用。

六、水污染防治效果

1.有机磷农药废水处理：使有机磷农药在其表面迅速富集，光照 80 min，试验用敌百虫可完全降解。

2.毛纺染整废水处理：处理效果优于生物处理和悬浮光催化氧化处理，COD 去除率和脱色率均较高。

3.氯代有机物废水处理：用内表面涂覆纳米TiO2光催化剂的陶瓷圆管处理5.5 mg/ L苯酚和三氯乙烯水溶液的试验表明，苯酚在1.5h后完全分解，三氯乙烯也在2h内完全分解。

七、技术示范应用情况

宜兴苏南印染废水处理情况

	检测项目
	实验原水（加 NaClO 前）
	总排（加 NaClO 后）
	经光触媒系统处理 2h 后

	CODCr(mg/L)
	78.8
	101.8
	47.2

	色度(倍)
	90
	6
	4

	pH(无量纲)
	7.97
	8.05
	8.86

	硬度(mg/L)
	380
	380
	235

	盐度(‰)
	3.0
	3.3
	2.9

	LAS(mg/L)
	0.6
	1.26
	0.38


联系人：朱昌辉；联系电话：18857114185

技术成果 15
一、技术名称

“膜生物反应器-臭氧催化氧化-曝气活性炭滤池”焦化废水深度处理技术

二、适用行业

适用于焦化、化工行业废水处理。

三、技术提供方

山西清环能创环境科技有限公司、山西省环境科学研究院、山西省化工设计院

四、适用范围 

适用于焦化，化工行业高浓度有机废水的深度处理。

五、技术内容

新型“膜生物反应器-臭氧催化氧化-曝气活性炭滤池”技术，可有效解决因污染物富集造成的熄焦后废水超标问题。膜生物反应器是将膜分离技术和生物处理有机结合的新型污水处理技术。膜生物反应器是包含传统生化处理系统的新型膜分离装置，生化处理系统用于去除废水中的COD、氨氮、TP等污染物，膜分离系统用于泥水分离。可直接将膜堆放置在现有好氧池的末端，进行泥水分离，系统运行自动化程度高。膜生物反应器可有效增强原有系统的抗冲击能力，对SS及COD有较好的处理效果。后续臭氧催化氧化通过氧化剂的作用将废水中大分子量、分子结构复杂、难以生物降解的有机物氧化成小分子量、结构简单、易生物降解的有机物，提高废水的可生化性。同时，一部分有机物被彻底矿化，废水COD明显降低，由于分子结构的改变，显色物质的显色基团被破坏，废水色度显著降低。在生物活性炭滤池中，活性炭的吸附作用和微生物的降解作用形成动态平衡。活性炭通过吸附，提高了局部的有机污染物浓度，为表面生长的微生物提供更加有利的生存条件，微生物降解活性炭上富集的污染物，活性炭的吸附功能得到再生，出水COD及色度大幅降低。该技术实现组合工艺创新，工艺顺序安排合理，是国内已知领域的首次使用。

六、水污染防治效果

焦化废水经生化处理站处理后，废水的COD仍然较高，色度也较高，该废水可生化性已经极差，传统工艺已经难以进一步降低指标，经后续混凝沉淀处理后勉强达到熄焦补充水标准，但经熄焦塔多次循环使用后部分指标又会超出熄焦水的要求，超出指标的废水是不可以再循环使用的，这部分超标的熄焦水必须再处理方可回用熄焦。“膜生物反应器-臭氧催化氧化-曝气活性炭滤池”工艺，可有效解决该难题，处理后的废水作为熄焦补充水可循环使用无需另作处理。膜生物反应器是包含传统生化处理系统的新型膜分离装置，对废水中的COD、氨氮、TP等污染物去除效果显著，出水SS≤10 mg/L，COD≤180 mg/L；膜分离系统用于泥水分离，直接将膜堆放置在现有好氧池的末端，泥水分离效果好、系统自动化程度高。膜生物反应器可使原有生化池污泥浓度维持在8000mg/L以上，有效增强原有系统的抗冲击能力。后续臭氧催化氧化通过氧化剂的作用对废水色度、COD有极佳处理效果，出水COD降至100-120 mg/L，由于显色物质的显色基团被破坏，废水色度显著降低，由200倍左右降低至80倍以下。在生物活性炭滤池中，活性炭的吸附作用和微生物的降解作用达到的动态平衡，使出水COD≤80mg/L，色度小于40倍，系统出水不仅远远高于回用熄焦标准，其循环用于熄焦后，熄焦废水可不再进行净化处理，仅对消耗部分进行补充即可。

七、技术示范应用情况

目前该技术已在长治市屯留县长治市麟源煤业有限责任公司120m3/h污水处理站投入使用，并已稳定运行2年。膜生物反应器污泥浓度始终维持在8000mg/L以上，出水SS指标5-10mg/L，COD指标120-180 mg/L。后续臭氧催化氧化出水COD指标80-120mg/L，色度60-90倍。生物活性炭滤池出水COD指标60-80mg/L，色度30-40倍。在运行期间，由于限产等诸多因素影响，废水来水经常出现大范围波动，但由于膜生物反应器中污泥浓度始终维持在8000-12000mg/L，有效的增强了系统的抗冲击能力，为后续处理单元稳定运行提供了可靠的保障，同时也为麟源煤业解决了污水处理站进水水质要求过严的难题，为企业减轻了压力，得到了企业高度认可。臭氧催化氧化及曝气活性炭滤池在运行期间始终保持稳定，在COD进一步去除及色度去除方面尤为突出。
联系人：韩文辉；联系电话：13934131003
技术成果 16
一、技术名称

一体化膜技术污水处理设备

二、适用行业

城市污水、工业、农业、养殖业、废水治理与回用

三、技术提供方

晋中天绿环保科技开发有限公司

四、适用范围 

现有城市污水处理厂的更新升级，特别是出水水质难以达标或处理流量剧增而占地面积无法扩大的水厂；无排水管网系统的小区，住宅、风景区、旅游度假区；医院废水、畜禽养殖废水；高浓度、有毒、难降解工业废水治理，如造纸、制糖、酒精皮革合成脂肪酸、合成氨等行业；电镀废水处理，并回收贵重金属；垃圾填埋厂渗滤液的处理及回用。

五、技术内容

提供一种兼氧FMBR一体化污水处理设备，利用膜分离设备将生化反应池中的活性污泥和大分子有机物截留住，达到水净化的目的。

1、建立兼氧FMBR，解决常规MBR工艺能耗高的问题。

2、利用一体化膜技术处理设备，降低COD，并同步降减氨氮、磷，同时免除使用含氯消毒剂。

项目的创新点在于成功建立兼氧FMBR，并成功培养能够同步处理污水、污泥的复合菌群以去除COD，并同时降减氨氮、磷，且免除使用含氯消毒剂。

六、水污染防治效果

处理后的出水水质稳定达到《城市污水再生利用、城市杂用水水质》GB/T 18920-2002标准及国家相关排放标准。

七、技术示范应用情况

闫庄乡卫生院废水项目/昔阳县大寨中心卫生院废水项目/榆次开发区宝泰药业/晋中开发区人民医院500t/d医疗废水处理工程/银川陆军预备役高射炮兵团营区300t/d生活污水处理及回用工程/晋龙泽养老院200t/d生活污水处理/清徐高速服务区B区80t/d中水回用工程/山西海玉食品有限公司35t/d工业污水处理/太原市东部冶金炉料有限公司20t/d生活污水处理/惠州市雄岳环保科技开发有限公司400t/d生活污水处理/吕梁兴县清泉醋厂20t/d工业污水处理/山西新能源镁业有限公司35t/d生活污水处理/中国物资储运寿阳公司20t/d生活污水处理。
联系人：王丽；联系电话：18335421987

技术成果 17
一、技术名称

固定化微生物-曝气生物滤池技术（G-AF/G-BAF）

二、适用行业

生活污水处理、黑臭河道水体、难降解有机物废水、高氨氮废水

三、技术提供方

北京丰泽绿源环境技术有限公司、北京大学

四、适用范围 

生活污水处理，黑臭河道水体治理，微污染水体修复，煤化工、焦化、采油（炼油）、印染、皮革、制药等行业的高氨氮废水处理。

五、技术内容

固定化微生物-曝气生物滤池技术（G-AF/G-BAF）研制大孔网状功能化悬浮载体，大幅度降低了水头损失，不用反冲洗，优化和简化了运行控制的复杂程度；同时将高效微生物和固定化技术相结合，通过接种不同高效菌种，根据废水水质特点和污染物中有机物的具体组分，使各种特异性微生物依据污染物的降解次序顺序排列。微生物在反应器中呈现分级和分群现象，各种微生物处于一个相对稳定和适宜的大环境中，为降解各种污染物创造了较为优化的条件，可有效提高目标污染物的降解效果。系统在运行过程中，空气上升时与载体中的大孔反复多次碰撞、切割，并被好氧微生物快速吸收反应，从而提高了空气的利用率。随着氧气的碰撞、切割和吸收反应，进入载体内部的氧气逐渐减少直至氧气消耗完毕，这样使每一个载体内部生成良好的缺氧区、兼氧区和好氧区，使得载体的内部形成无数个微型的硝化和反硝化反应器，因而可在同一个反应器中同时发生氨氧化、硝化和反硝化联合作用，有力的保证了氨氮的高效去除和总氮的消减，同时节约反硝化脱氮所需的碱度和有机物。

六、水污染防治效果

1.生活污水领域防治效果：采用固定化微生物-曝气生物滤池技术作为二级处理工艺，可有效的去除悬浮物、COD、BOD、氨氮和总氮等污染物，主要出水指标达到一级A排放标准。对COD的去除率可达95%以上，对氨氮的去除效率可达99.0%以上，总氮去除率在85%以上。

2.黑臭河道水体领域防治效果：采用固定化微生物-曝气生物滤池作为主要脱氮工艺，结合混凝沉淀工艺，可有效的去除悬浮物、COD、BOD 、氨氮、总氮和总磷等污染物，主要出水指标达到地表水III类或IV类标准。对COD的去除率98%以上，对氨氮的去除效率达99.0%以上，总氮去除率在85%以上，总磷去除率在95%以上。

3.难降解有机物废水领域防治效果：采用预处理+固定化微生物-曝气生物滤池工艺对难降解的火炸药废水进行处理，进水COD浓度可达3000mg/L以上，耐冲击负荷性强，出水可排放。本工艺运行简单，运行过程中可大幅度降低处理成本。

4.高氨氮废水领域防治效果：采用固定化微生物-曝气生物滤池高效脱氮工艺，对废水中的氨氮和有机氮去除率在达99.0%以上。本工艺可在同一个反应器内发生氨氧化、硝化和反硝化联合作用，可节约反硝化脱氮所需的碱度和有机物。

七、技术示范应用情况

1.甘肃秦安县医院医疗及生活区污水处理工程，废水排放 300m3/d，采用固定化曝气生物滤池作为二级生物处理工艺，进水COD300mg/L，氨氮45mg/L，出水COD38mg/L、氨氮3.2mg/L，COD去除率87.3%、氨氮去除率92.8%。

2.北京昌平区排干渠水质改善工程（孟祖河），废水排放 5000m3/d，采用固定化曝气生物滤池高效脱氮工艺，进水COD 991mg/L，氨氮24mg/L，出水COD 13mg/L、氨氮0.49mg/L，COD去除率98.6%、氨氮去除率98%。

3.辽宁庆阳特种化工TNT废水处理工程，废水排放 6000m3/d，采用固定化曝气生物滤池核心脱氮工艺，进水COD 900mg/L、硝基化合物120mg/L，出水COD 50mg/L、氨氮15mg/L、硝基化合物1mg/L，工程效益：3年节省运行费用6020万元。

4.湖北可赛化工苯胺废水处理工程，废水排放100m3/d，采用固定化曝气生物滤池核心脱氮工艺，进水COD 6000mg/L、甲基苯胺100mg/L，出水COD 100mg/L、苯胺类1mg/L、氨氮10mg/L。

联系人：李增雄；联系电话：13701385871

技术成果 18
一、技术名称

基于“水力空化+生态修复”的污水景观化处理技术

二、适用行业

乡镇生活污水治理、医疗污水、食品加工废水、黑臭水体、人工湿地

三、技术提供方

山西省环境科学研究院、太原卫安环保科技有限公司

四、适用范围 

日处理量为1000m3以下的污水处理项目。
五、技术内容

采用“水力空化+生态修复”的生活污水景观化处理技术，通过水力空化高效降解，将有机污染物去除，经过沉淀后上清液进入生态修复系统，进一步脱氮除磷，处理后生活污水达到“地表水水质标准”Ⅲ类水标准。

六、水污染防治效果

	序号
	名称
	传统技术指标
	我方技术指标

	1
	出水指标
	CODcr
	40mg/L
	20mg/L

	
	
	BOD5
	20mg/L
	10mg/L

	
	
	NH3-N
	12mg/L
	0.7mg/L

	
	
	TN
	10mg/L
	1.5mg/L

	2
	能耗指标
	吨水处理费为：0.8元
	无

	3
	占地面积
	吨水处理占地容积0.36立方米
	吨水处理占地面积0.8立方米

	4
	化学药剂
	吨水处理费为：0.1元
	无


七、技术示范应用情况

	序号
	类型
	名称
	所在地
	处理量
	主要技术指标

	1
	农村生活污水
	东庄古村落生活污水处理
	长治市平顺县
	65m3/d
	CODcr
	20mg/L

	
	
	
	
	
	NH3-N
	1.0mg/L

	2
	医疗污水
	中化二建集团医院污水处理
	山西省太原市
	200m3/d
	CODcr
	50mg/L

	3
	肉食品加工废水
	草原丰牧肉食品加工
	内蒙古兴安盟
	300m3/d
	CODcr
	60mg/L

	
	
	
	
	
	BOD5
	30mg/L


联系人：王烽宇；联系电话：15340681977

技术成果 19
一、技术名称

节能型立体生物转盘

二、适用行业

用于分散式中小水量生活污水处理

三、技术提供方

青岛欧仁环境科技有限公司

四、适用范围 

1.适用于分散式生活污水处理如农村、小城镇，水源地，旅游度假区，别墅区，公共服务区，医院，企业，学校等处的生活污水。

2.适用于处理量10-5000吨/天的污水处理工程；主要适用于生活污水的处理。

五、技术内容

1.原理：转盘盘片部分浸没于反应槽的污水中，随转盘的转动附着在转盘上的微生物在污水和空气中交替循环。当浸没在污水中时，滋生在盘片上的生物膜充分与污水中的有机物接触，并将其吸附；离开污水时，生物膜表面的水膜从空气中吸收氧气，并将吸附的有机物氧化分解。

当生物膜生长到达一定厚度，最靠近盘片的微生物会因缺氧而进行厌氧代谢，内部形成厌氧层，由于好氧层与厌氧层的存在及同步硝化与反硝化作用达到脱除氨氮的效果。老化的生物膜在转盘转动产生的剪切力、冲击曝气及厌氧产气的冲刷作用下不断剥落，换来新生物膜的生长，从而使生物膜保持较高的活性。脱落的老化生物膜将随流出，由后续过滤设备去除。

2.特点：（1）能耗低：无需风机吨水设备能耗低至0.1kw/h；（2）效果好：新型立体结构生物转盘，确保水质达标。（3）占地少：占地面积仅为常规工艺的30％左右。（4）污泥少：污泥产量为常规工艺的30％-50％。（5）寿命长：主体设备设计寿命30年以上。（6）无二次污染：无臭无味，运行噪音低于50分贝。(7) 安装简单：系列化、集成化、可移动、可快速安装。（8）维护方便：无人值守，可实现远程操控。

六、水污染防治效果

主要满足业主提出的出水水质要求；根据不同的要求可达到《城镇污水处理厂排放标准》（GB18918-2002）一级A标准或B标准。可以达到排放自然水体或回用灌溉等标准。

七、技术示范应用情况

目前生物转盘工艺在全国十几个省份均有应用，提供的设备有200余台套。

1.蓼兰镇村镇污水处理工程（山东）：该工程位于平度市蓼兰镇，主要处理来自镇周边污水，工程主体采用3D-RBC立体结构生物转盘一体化设备。设计处理规模300吨/天，目前该工程正常运行。出水《城镇污水处理厂排放标准》（GB18918-2002）中一级A标准。

2.滕州荆泉水源地上游污水处理工程（山东）：该工程位于山东省滕州市荆泉水源地附近。主要处理周边村镇产生的生活污水。主体工艺采用3D-RBC立体结构生物转盘技术，设计处理规模600吨/天，为山东省环科院重点项目。目前该工程正常运行，污水站污水处理后执行《城镇污水处理厂排放标准》（GB18918-2002）中一级A标准。

3.青岛新机场污水处理工程：该工程位于胶州市胶东镇。主要处理青岛胶东国际机场建设期间临建区生活污水，项目设计处理规模900吨/天。主体工艺采取3D-RBC立体结构生物转盘技术，配套定盘过滤设备。目前该工程正常运行，出水优于《城镇污水处理厂排放标准》（GB18918-2002）中一级A标准。

联系人：王介宝；联系电话：18562729316

技术成果 20
一、技术名称

连续流深床滤池技术

二、适用行业

适用于废水的深度处理与中水回用行业

三、技术提供方

偏关县污水处理厂、上海奥德水处理科技有限公司

四、适用范围 

是一种集絮凝、澄清、过滤为一体的连续式过滤设备。广泛应用在饮用水、工业用水、污水深度处理及中水回用处理领域。

五、技术内容

连续流深床滤池技术，在全世界已有20000多套连续流深床滤池已在世纪各地成功运行，连续流深床滤池是一种连续过滤设备，系统采用升流式流动床过滤原理和单一均质滤料，过滤与洗沙同时进行，能够24小时连续自动运行，无需停机反冲洗，巧妙的提砂和洗砂结构代替了传统功率反冲洗系统，能耗低。系统无需维护，管理方便。可无人值守。由于连续深流深床滤池的上述优点，因此被世界广泛应用于工业用水、污水深度处理及中水回佣领域。

连续流深滤池不但对SS、TP有明显的的去除效果，对TN也有很好的去除效果。连续流深滤池通过微生物的反硝化作用，把废水中的硝态氮转化为氮气，从而达到去除总氮的效果，同时通过投加除磷剂及滤层的截留作用去除水中的TP及悬浮物。

六、水污染防治效果

该深度滤床对污水处理悬浮物（SS）、总磷、色度等有明显的去除效果，出水在原有出水水质基础上明显提高和加强，进一步提高了污水处理中污染物减排量，降低了排放量。

七、技术示范应用情况

偏关县污水处理厂采用该技术产品连续深流床滤池机房一座，共8套设施。共分2组，每组安装4套过滤器。平均滤速：6.94m/h。自2015 年9月安装投运后，运行稳定，运行效果良好，机组无故障，出水水质稳定。

联系人：史勇；联系电话：13903505892

技术成果 21
一、技术名称

硅藻精土污水处理技术综合处理生活污水的方法和设备

二、适用行业

城镇生活污水处理行业

三、技术提供方

山西科元晟地科技有限公司

四、适用范围 

适用于城镇生活污水处理行业，可建设日处理10万吨以内的污水处理厂；同时，该技术目前已经实现了设备化，对于日处理量1000吨以内的项目，可提供一台一体化设备来进行处理，可实现生活污水处理设备化、自动化、智能化，实现了就地处理就地回用的目标。

五、技术内容

硅藻精土处理剂在污水进入澄清池前加入，经过澄清池循环后，部分污泥通过污泥斗收集后排出，其余的则通过底部回流管回流至生化池的缺氧段，进而进入到好氧段，经过长期循环和微生物培养，导致生物反应池内的生物系统发生变化，形成了新的硅藻精土生物系统。这种新的硅藻精土生物系统处理效率高、抗冲击能力强、微生物种类较多、且生物反应池没有异味。系统中硅藻精土处理剂在生化系统和澄清池内不断地循环、更新，不断地凝聚，使得污泥更加凝实，污泥量相比传统工艺减少50%以上。

六、水污染防治效果

1.污泥量少。由于硅藻精土污水处理技术的硅藻精土生物系统特性，污泥为凝聚型排放，且系统污泥产率低，导致污泥量相比传统工艺大幅度减少，是传统工艺的30%-40%，且污泥含水率低，二次污染小，节约了污泥处理成本。

2.无臭味异味。由于硅藻精土强大的吸附能力，可将污水中的臭味异味吸附到微孔内而不会散发出来，在源头上去除了污水中的臭味异味，可建设在城镇任何地方，避免了空气二次污染。

3.出水效果好。硅藻精土污水处理技术的先进之处在于只利用二级处理，即可将生活污水处理达到地表水标准，出水清澈透明无异味，可用作城市杂用水，实现污水资源化利用。

七、技术示范应用情况

1.晋煤集团机关污水厂技改工程，出水稳定达标。

2.成庄矿三号风井污水处理厂新建工程，出水稳定达标。
联系人：孔政；联系电话：13333469277

技术成果 22
一、技术名称

多段组合型生活污水一体化处理设备

二、适用行业

市政、服务业污水处理

三、技术提供方

太原市泓源环境工程有限公司

四、适用范围 

适用于农村、乡镇、医院、学校、公园、独立生活小区等生活污水的处理。

五、技术内容

选用专用流化型生物填料，利用硝化、反硝化工艺原理，由生产厂加工生产的集成设备。其中的流化型生物填料其本质是一种新型活性载体，根据不同水质需求，在高分子材料中融合不同种类有利于微生物快速附着生长的微量元素。填料为中空结构，具有比表面积大，易挂膜、无堵塞、生物活性高、可提高微生物酶催化活性和反应效率、处理效果好、性价比高等优点。填料内部生长反硝化菌，通过反硝化作用脱氮；外部生长泥龄较长的好氧菌，能高效去除氨氮和有机物，整个处理过程中同时存在硝化和反硝化过程，硝化与反硝化作用比普通活性污泥法提高1倍以上。

六、水污染防治效果

生活污水处理后可达到《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18919-2002）的一级A标准，再增加相应深度处理模块则出水水质可达到地表水劣Ⅴ类标准（注：总氮放宽到≤15mg/L）。

七、技术示范应用情况

1、怀仁县生猪定点屠宰厂屠宰废水处理工程，设计规模200m3/d，出水水质达三级排放标准。

2、太钢万邦新建30万吨节能型铬铁生活污水处理工程，设计规模50m3/d，出水稳定达标。

3、大同煤矿集团同生峪沟煤业有限公司井下水生活污水处理项目，矿井水处理规模2400m3/d，出水水质达Ⅲ类地表水水质标准；生活污水设计规模240m3/d，出水水质稳定达标。

4、大同中煤出口煤基地建设有限公司生活污水处理工程，污水来源为生活及锅炉排污，设计规模50m3/d，出水水质达一级A标准。

5、山西蓝天环保设备有限公司生活污水处理工程。

联系人：江金贵；联系电话：13203415180

技术成果 23
一、技术名称

村镇一体化集成式生活污水处理系统

二、适用行业

村镇、小区污水处理

三、技术提供方

太原市润民环保节能有限公司、太原理工大学、德国PPU公司

四、适用范围 

适用于村镇及小区等规模小、较分散的生活污水处理。

五、技术内容

系统采用MMBR工艺（高浓度活性污泥法和自分离产水系统），以一体化地埋式设计，配套全自动控制系统，可在较短时间内对有机物和大分子污染物进行降解，高效去除氨氮、总磷和其它污染物，不需深度处理。系统设置污水处理站、区域中心控制站和公司总监控站三级信息化云端检测和控制平台，实现终端无人远程监控系统，节约人力成本。出水水质可达《城镇污水处理厂污染物排放标准》一级A标准。同时采用德国PPU公司的Clearfox无动力小型一体化生活污水处理及污泥处理技术，对该系统进行技术补充，实现无动力、无污泥、一体化处理。

六、水污染防治效果

1、出水水质：《城镇污水处理厂污染物排放标准》一级A标准；

2、溶解氧：2-4mg/L，出水在1mg/L；

3、污泥浓度一般用常用MLSS表示，一般6-8g/L；

4、运行成本：≤0.8元/吨。

七、技术示范应用情况

1、盂县上社中心卫生院地埋式一体化污水处理设备工程项目，项目规模：20m3/d，出水水质符合相关标准。

联系人：沈鹤龄；联系电话：03515673111

技术成果 24
一、技术名称

无动力农村生活污水处理系统

二、适用行业

农村生活污水

三、技术提供方

运城市清泽环保科技有限公司

四、适用范围 

农村生活污水处理。

五、技术内容

污水经高效厌氧反应器内进行厌氧生化处理，厌氧微生物将污水中的大部分污染物去除，高效厌氧反应器出水通过人工湿地，利用人工湿地土壤、人工介质、植物、微生物的物理、化学、生物三重协同作用，进一步去除污水中的有机污染物，人工湿地出水用于农田灌溉或达标排放。

六、水污染防治效果

处理后的水质达到预期：BOD5≤30mg/L、CODcr≤100mg/L、SS≤70mg/L、PH为6-9、NH3-N≤15mg/L。

七、技术示范应用情况

临猗县、垣曲县、闻喜县、新绛县、绛县、平陆县、晋城市半裕村、临汾市隰县等农村生活污水处理站，设计规模按各村人口计，最小污水处理站60吨/日，最大污水处理站300吨/日，各县开工时间不等。建于2012年5月-2015年5月。全部监测合格，并验收通过。目前全部正常运行。

联系人：刘淑芳；联系电话：18903591456

技术成果 25
一、技术名称

智能一体化生物污泥过滤污水处理技术

二、适用行业

用于分散式生活污水处理

三、技术提供方

重庆梅安森科技股份有限公司

四、适用范围

农村生活污水处理，旅游景区污水处理，高速公路服务区污水处理，农家乐生活污水处理等。

五、技术内容

整套包括生物污泥过滤污水处理工艺技术、一体化污水处理设备智能感知和自动控制技术及污染治理设施运营管理智能化技术的分散式生活污水处理及运营管理综合性技术。通过在一体化装置上安装传感器、传输设备、控制设备，实时感知传输主要机电设备运行状况，智能控制装置运行；利用大数据、移动互联网技术，通过运用管理平台和移动客户端实现智能化运营管理。

六、水污染防治效果

本技术主要技术指标是出水水质指标，出水满足（GB 18918-2002）《城镇污水处理厂污染物排放标准》一级A 标准要求，即：COD≤50mg/L、NH3-N≤5mg/L、TN≤15mg/L、TP≤0.5mg/L。

七、技术示范应用情况

1.河北省馆陶县寿东村；
2.山东省冠县孔里庄村、韩路村；
3.陕西省礼泉县堡里村；
4.安徽省凤阳县高陈村。
联系人：黄存荣；联系电话：13903466668
技术成果 26
一、技术名称

新型生物膜法一体式分散式生活污水处理设备

二、适用行业

农村污水处理、旅游风景区、酒店度假村、高速路服务区、医院、住宅小区

三、技术提供方

山西省环境科学研究院、同济大学

四、适用范围 

应用于市政管网不便统一收集，或建设管网成本过高的生活污水处理领域，以及不便利用生态方法处理污水的北方寒冷地区。例如：农村、旅游风景区、酒店度假村、高速路服务区、医院、偏远住宅小区等分散式生活污水处理。

五、技术内容

该技术主要有由预处理系统、主反应系统两个模块组成。生活污水在初沉池中沉淀、均质均量，筒式格栅截留去除大块杂物，曝气鼓风机将空气送入系统，污水在生物填料中进行降解、脱氮除磷，达标污水经出水管排放。内含高分子生物填料，维护方便；可以智能化云平台远程监控。

六、水污染防治效果

出水水质可以满足《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18919-2002）一级A或《城市污水再生利用》（GBT18921-2002）标准。COD≤50mg/L， BOD≤10mg/L，NH3-N≤5mg/L， TP≤0.5mg/L， SS≤10mg/L。

七、技术示范应用情况

1.山东省泰山风景名胜区污水处理示范工程，运行规模：300m3/d，符合《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18919-2002）一级A标准，技术指标：COD≤50mg/L， BOD≤10mg/L，NH3-N≤5mg/L， TP≤0.5mg/L， SS≤10mg/L。

2.上海市崇明区前卫村污水处理站，运行规模：30m3/d，符合《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18919-2002）一级A标准，技术指标：COD≤50mg/L， BOD≤10mg/L，NH3-N≤5mg/L，TP≤0.5mg/L， SS≤10mg/L。

联系人：韩文辉；联系电话：13934131003
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