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山西省水污染防治技术指导目录技术成果清单
	序号
	技术名称
	技术提

供单位
	适用范围
	技术简要说明

	1
	旋转喷雾干燥脱硫废水零排放技术
	山西同煤电力环保科技有限公司
	燃煤发电、垃圾焚烧、煤化工等行业废水处理
	从脱硝装置出口与空预器入口间抽取较少量热烟气，烟气通过蜗壳烟道及可调节性烟气分布器进入干燥塔。脱硫废水通过自制循环系统从吸收塔进入干燥塔内的旋转雾化系统，雾化成平均直径60-120微米的雾滴，微米级直径的雾滴在热烟气的作用下在未达到干燥塔壁之前被热烟气完全蒸发析出，析出的混盐随着烟气进入除尘器被收集进入灰斗，与粉煤灰一起被综合利用。该工艺流程短、操作方便、系统安全性高。旋转雾化器除具有高可靠性、易维护、耐磨、雾化均匀的优点。

	2
	酸性高铁锰矿井水深度处理技术
	山西华通蓝天环保有限公司
	煤矿行业
	针对酸性废水，研究出一套成熟的酸性高铁锰离子处理技术，使废水得到深度的处理，不返红，并且处理费用比单一中和剂大大降低。

	3
	利用水泥窑协同处置工业废水技术
	陵川金隅水泥有限公司
	工业、化工、制造等废水处理
	本技术主要是将有毒有害工业废水在预处理中心经过中和、过滤、混合调配，使其具有合适的PH值和热值，能够在水泥回转窑内焚烧销毁或作为生产的代用燃料使用。

	4
	悬浮填料的奥贝尔氧化沟提标扩容改造工艺
	阳城县安阳污水处理有限公司
	一级 A 标和衔接地标四类水项目改造中应用
	在奥贝尔氧化沟基础上增加悬浮生物填料和后续生物过滤单元，并增加保温棚提高冬季生化处理工艺效率。

	5
	生态水污染修复--EPA 生态酶修复技术
	山西鼎隆宇鑫农业科技有限公司
	工业污水、城市污水、河、湖污染等多类菌种
	采取生态修复技术（生物法和物理化学法）将不可溶性的水体底部的有机物降解为可溶性的有机物;分解水中含氮有机物， 最终能使氨态氮和硝态氮大大减少， 提高水生生物的成活率，能抑制蓝藻及其它耗氧强的菌类与藻类的生长与繁殖， 增加水中的溶氧量。

	6
	活性炭吸附及就地再生废水深度处理技术
	山西迅速环境工程技术有限公司
	化工、焦化、煤矿、食品、印染、制药等行业废水及市政污水处理
	活性炭吸附技术及就地再生技术在有机污染物的环境治理中应用，可同时解决饱和活性炭的处置问题和活性炭运行费用高的问题。本技术包括整套吸附装置、活性炭就地再生装置、活性炭卸料、进料、储存以及配套的自控仪表系统。

	7
	固定化微生物高效深度脱氮技术（G-BAF）
	北京盖雅环境科技有限公司
	工业高浓度污水、城市生活污水、老旧污水厂脱氮除磷改造以及河湖微污染水体原位就地修复
	通过固定化微生物技术（G-BAF），利用化学或物理手段将游离微生物活动限定于一定的空间区域，并使其保持活性、反复利用的方法，与游离微生物相比，固定化微生物明显地显示出微生物密度高、反应速度快、微生物流失少、产物分离容易、反应过程控制较容易等优点。固定化微生物技术，具有在高负荷进水下出水水质稳定的优点，污染物去除量及去除率均随进水浓度的提高而增加，表现出适应处理高浓度废水的能力，尤其在脱氮方面有其独特的优势。

	8
	HF-WN-SMX-EST电化学水处理系统
	山西和风佳会电化学工程技术有限公司
	电厂、钢铁厂、化工厂等工业废水
	HF-WN-SMX-EST系统安装在循环水回水管道旁路上或直接从冷水塔集水池取水，按循环水补水水质参数及浓缩倍率要求设定循环水量的处理规模。按照模块化设计HF-WN-SMX-EST系统，每个模块根据用户不同的循环水量设计，达到近零排放的要求。

	9
	模块化高效酸碱废水处理技术
	山西润通环保工程有限公司
	化工行业、电镀行业废水
	模块化高效酸碱废水处理技术其操作模式由进水、中和、混凝、沉淀、和出水5个基本模块组成。从污水流入到出水的1个周期内，一切过程都在基本模块中的反应池内依次进行，这种操作周期周而复始反复进行，以达到不断进行污水处理的目的。

	10
	矿井废水处理地表Ⅲ类出水技术
	太原市润民环保节能有限公司
	矿井废水处理
	磁絮凝沉淀分离技术是将强磁场絮凝与高效沉淀技术相结合，将矿井废水通过工艺流程为“磁絮凝沉淀分离+机械过滤+膜一体化装置+PCRM-Ⅱ净化+电力场活性炭过滤”，实现出水水质达到国家Ⅲ类水质标准。膜一体化装置采用3f净水技术，将深度除磷、膜处理高度集成化。电力场活性炭过滤技术是利用电力场对介质进行过滤、吸附、杀菌的技术。

	11
	废水生化处理窄区间精细控制技术
	中绿环保科技股份有限公司
	污水低成本高标准处理
	通过我公司自主开发的生化处理技术（好氧处理和厌氧处理）为基础，研究每一种水质治理微生物的最佳活性区间，连续在线自动监测设备自动精细控制，使微生物群落长期稳定处于最高活性，以降低生化过程药剂使用量，降低成本，提高处理效果。

	12
	循环水的微涡旋澄清处理技术
	山西润潞碧水环保科技股份有限公司
	工业循环水的阻垢缓蚀处理
	工业循环水处理过程中，一般不需要改变循环水的运行状况，只需在循环水运行系统增设一个旁滤池，投加我公司的专利产品“无磷阻垢缓蚀剂”（专利授权号：ZL201310421471.5）即可。并可消耗掉污水厂处理合格的排放水，达到节水、减少排污和防治药剂投加不当引起的循环水排污造成的环境污染的目的。该项技术可适用于大型钢铁、化工、化肥、焦化等行业的循环冷却水处理。

	13
	碟管式反渗透DTRO净水装置
	运城市清泽环保科技有限公司
	适用于污泥消化液、垃圾渗滤液、高浓度污水、高盐度污水
	一种创新的碟管式反渗透DTRO技术。采用开放式流道，料液进入压力容器，通过8个通道进入导流盘中，以最短的距离快速流经过滤膜，从导流盘中心的槽口流入到下一个导流盘，从而在膜表面形成由导流盘圆周到圆中心，再到圆周，再到圆中心的双”S”形路线，浓缩液最后从进料端法兰处流出。处理液在压力作用下流经滤膜表面遇凸点碰撞时形成湍流，增加透过速率和自清洗功能，从而有效地避免了膜堵塞和浓度极化现象，成功地延长了膜包的使用寿命；清洗时也容易将膜包上的积垢洗净，保证碟管式膜组适用于恶劣的进水条件。

	14
	光触媒水处理系统
	晋中辉宏环保科技有限公司
	水处理
	在紫外光照射下，纳米 TiO2 表面会产生氧化能力极强的羟基自由基(·OH)，使水中的有机污染物氧化降解为无害的 CO2 和水。其降解速度快，只需几十分钟到几小时便有良好效果；几乎能降解任何有机物，尤其是氯代有机物、多环芳烃等；氧化反应条件温和，投资少，能耗低，用紫外光照射或暴露在阳光下即可发生光催化氧化反应；无二次污染，有机物彻底被氧化降解为 CO2和H2O；应用范围广，几乎所有的污水都可以采用。

	15
	“膜生物反应器-臭氧催化氧化-曝气活性炭滤池”焦化废水深度处理技术
	山西省环境科学研究院
	焦化、化工行业废水深度处理
	该技术中的膜生物反应器是将膜分离技术和生物处理有机结合的新型污水处理技术，可直接将膜堆放置在现有好氧池的末端，进行泥水分离，系统运行自动化程度高。后续臭氧催化氧化通过氧化剂的作用提高废水的可生化性。在生物活性炭滤池中，活性炭的吸附作用和微生物的降解作用形成动态平衡，出水COD及色度大幅降低。该技术可有效解决因污染物富集造成的熄焦后废水超标问题，处理后的废水作为熄焦补充水可循环使用无需另作处理。

	16
	一体化膜技术污水处理设备
	晋中天绿环保科技开发有限公司
	资源与环境技术
	提供一种兼氧FMBR一体化污水处理设备，利用膜分离设备将生化反应池中的活性污泥和大分子有机物截留住，达到水净化的目的。

	17
	固定化微生物-曝气生物滤池技术（G-AF/G-BAF）
	北京大学环境技术研究中心
	生活污水处理、黑臭水体处理及工业废水处理
	固定化微生物-曝气生物滤池技术（G-AF/G-BAF）针对传统生物滤池水头损失大，反冲洗频繁，运行控制较为复杂的缺陷，研制大孔网状功能化悬浮载体，大幅度降低了水头的损失，不用反冲洗，优化和简化了运行控制的复杂程度。

	18
	基于“水力空化一体化生活污水景观化处理装置”
	太原卫安环保科技有限公司
	乡镇分散式生活污水、医疗污水
	采用“水力空化一体化生活污水景观化处理装置”，通过水力空化一体化设备中厌氧、好氧、沉淀工艺，将有机污染物去除，经过沉淀后上清液进入生态修复系统，进一步脱氮除磷，处理后生活污水达到“景观环境用水再生水水质标准[GB/T18921-2002]” 最高可达地表Ⅳ类水标准。

	19
	节能型立体生物转盘
	青岛欧仁环境科技有限公司
	适用于生活污水处理
	转盘盘片部分浸没于反应槽的污水中，随转盘的转动使附着在转盘上的微生物在污水和空气中交替循环生长。具有能耗低、效果好、占地少、污泥少、寿命长、无二次污染、安装简单 、维护方便。

	20
	连续流深床滤池技术
	偏关县污水处理厂
	污水处理
	是一种集絮凝、澄清、过滤为一体的连续式过滤设备。广泛应用在饮用水、工业用水、污水深度处理及中水回用处理领域。

	21
	硅藻精土污水处理技术综合处理生活污水的方法和设备
	山西科元晟地科技有限公司
	城镇生活污水处理行业
	通过硅藻精土专利药剂的物理作用和硅藻精土生物系统的生物作用，高效处理污水中的污染物，再利用硅藻精土反应器设备进行高效泥水分离，使出水各项指标均达到地表水标准，满足中水回用要求，实现污水资源化。

	22
	多段组合型生活污水一体化处理设备
	太原市泓源环境工程有限公司
	农村、乡镇、医院、学校、公园、生活小区等污水的处理
	在原接触氧化一体化设备基础上，增加环保污水处理流化型生物填料。填料为中空结构，具有比表面积大，易挂膜、无堵塞、生物活性高、高微生物酶催化活性等优点。填料内部生长反硝化菌，外部生长好氧菌，整个处理过程中同时存在硝化和反硝化过程比普通活性污泥法提高1倍以上。

	23
	村镇一体化集成式生活污水处理系统
	太原市润民环保节能有限公司
	村镇、小区污水处理
	系统采用MMBR工艺（高浓度活性污泥法和自分离产水系统），以一体化地埋式设计，配套全自动控制系统，出水水质可达《城镇污水处理厂污染物排放标准》一级A标准。同时采用德国PPU公司的Clearfox无动力小型一体化生活污水处理及污泥处理技术，对该系统进行技术补充，实现无动力、无污泥、一体化处理。

	24
	无动力农村生活污水处理系统
	运城市清泽环保科技有限公司
	农村生活污水处理技术
	污水经高效厌氧反应器内进行厌氧生化处理，厌氧微生物将污水中的大部分污染物去除，高效厌氧反应器出水通过人工湿地，利用人工湿地土壤、人工介质、植物、微生物的物理、化学、生物三重协同作用，进一步去除污水中的有机污染物，人工湿地出水用于农田灌溉或达标排放。

	25
	智能一体化生物污泥过滤污水处理技术
	重庆梅安森科技股份有限公司
	分散式生活污水处理
	整套包括生物污泥过滤污水处理工艺技术、一体化污水处理设备智能感知和自动控制技术及污染治理设施运营管理智能化技术。通过在一体化装置上安装传感器、传输设备、控制设备，实时感知传输主要机电设备运行状况，智能控制装置运行；利用大数据、移动互联网技术，通过运用管理平台和移动客户端实现智能化运营管理。

	26
	新型生物膜法一体式分散式生活污水处理设备
	山西省环境科学研究院
	生活污水处理
	该技术主要有由预处理系统、主反应系统两个模块组成。生活污水在初沉池中沉淀、均质均量，筒式格栅截留去除大块杂物，曝气鼓风机将空气送入系统，污水在生物填料中进行降解、脱氮除磷，达标污水经出水管排放。内含高分子生物填料，维护方便；可以智能化云平台远程监控。
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